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compléter la fiche de corroyoage
ci—dessous
9 1 Plastique rigide
transparent
8 1 Feuille décorée
7 1 Fond CP. Smm
6 4 Vis TR 3x10
Parol transv
5 | 2 |cadre supérieur| Spin
Paroi longitud.
4 2  |cadre supérieur| Sopin
Parol transv.
3 2 |cadre inférieur |Sopin
Parol longit.
2 2  |codre Inférieur Sopin
1 | 2 |Poignee Culvre ou
N°® Niore | Désighation Matiére Long | larg Ep
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~ Développé sur fibre neutre
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.60 1 2 Poignée Laiton ou cuivre.
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PLATEAU
DE SERVICE

Echelle 1:1

Etudie M. Mérat
OM. de Troyes

Dessiné: A.J.Troyes
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